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МАКСИМАЛЬНЫЕ ДОПУСКИ ДЛЯ СВАРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ

НОМИНАЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ

КЛАСС ТОЧНОСТИ

/ ДОПУСКИ

УГЛЫ

Типовая сварка:

a = 0,5 - 0,7tmin
a min = 2 mm

t1

a

t2

1. Welding: EN ISO 5817-C
2. Unspecified limit deviations: EN ISO 13920-B, F
3. * - Reference dimension
4. The material quantity in the specification is per one side.
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