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Materjal

 

Ремонт шейки вала

ротора э/д H17R500-04
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ремонтируемый участок

(4.15)
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1. Указанный участок вала ротора восстановить наплавкой с последующей 

  мехобработкой. Твердость наплавленного слоя 230-260НВ.

2. Неуказанные предельные отклонения размеров по EN ISO 22768-mK-E.

3. Масса ротора и материал вала неизвестны.
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