
Ç1
40

Ç1
48

Ç1
48

175-1

196-1,15

6,
3 6,
3

АÇ3
35

Ç3
15

Ç1
40

1,6•45Å
2фаски

2•45Å
2фаски

2,5•45Å
2фаски

6,
3

0,1 А

B B

Ç4
00

C1
1(

+0
,7

6
+0

,4
0
)

41
6,
2h

11 (
-0

,4
)

0,1 А0,1 А 6,3

36Å±30'

2,5

2,5

24 +3
-1

27 +0,52

37

4x37=148

8,
1*

28
mi

n

6,3

32,3*

0,2 А

0,1 А

Ç225

C

95
,4

+0
,26,3

Ç90H7 (+0,035)

2,5

1. Отливку нормализовать.
2. Выявление пороков отливки методами неразрушающего
контроля - обязательно.
3. Трещины в отливке не допускаются.
4. Предельные отклонения отливки по III классу точности
ГОСТ1855-55.
5. Неуказанные литейные радиусы 4...8 мм.
6. Предельные отклонения расстояния между первой и любой
другой канавкой ±0,6мм.

7. Балансировать статически сверлением отверстий на
торцовых поверхностях В.
Расстояние от центров отверстий до оси вращения шкива 55 мм.
Наибольший диаметр отверстий 10 мм.
Допускаемый дисбаланс 0,09 Н·м (0,009 кГсĤм).
8. Покрытие необработанных поверхностей отливки:
EP120/2-FeSa2 1

2 : красный.
9. Размеры и профили канавок по ГОСТ 20898-80.
10.*Размеры для справок.
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