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2. Неуказанные предельные отклонения размеров отливки по
III-му классу точности ГОСТ2009-55.
3. Отклонение центрального угла между осями двух любых отв.
Ç40Н8 не более ±30'.
База для центральных углов и радиуса - пов. В.
4. Перекос и смещение шпоночных пазов относительно оси пов-ти
Ç170N7 не более 0,07 мм.
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Наибольший диаметр отв. 16мм.
Допускаемый дисбаланс 0,4 Н·м (0,04 кгс·м).
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