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1.  NO SHARP EDGES ALLOWED PRIOR COATING, EDGES SHALL BE FREE FROM BURRS. NO SHARP EDGES ALLOWED PRIOR COATING, EDGES SHALL BE FREE FROM BURRS. .     Не допускаются острые кромки, перед покраской. Все кромки должны быть без заусенцев.  Не допускаются острые кромки, перед покраской. Все кромки должны быть без заусенцев.  2.   ALL HOLES HAVE TO BE COUNTERSINKED 1.0...1.5MM WITH ANGLE 30...60º PRIOR COATING. ALL HOLES HAVE TO BE COUNTERSINKED 1.0...1.5MM WITH ANGLE 30...60º PRIOR COATING. .0...1.5MM WITH ANGLE 30...60º PRIOR COATING. 0...1.5MM WITH ANGLE 30...60º PRIOR COATING. .5MM WITH ANGLE 30...60º PRIOR COATING. 5MM WITH ANGLE 30...60º PRIOR COATING.     Все кромки отверстий зенковать перед покраской.  Все кромки отверстий зенковать перед покраской.      Глубина зенковки 1.0 ... 1.5мм, угол зенковки 30...60град. 
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