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Mosuumsa | EgmHnua OnucaHue Pa3smepbl Martepuan/Hopma MpumeyaHus
Item n3mepe- Description Dimension Material/Standard Remarks
Position HUsA Désignation Dimension Matiére/Norme Remarques

Unit
Unité
01 L. W3onupyrowmii Wwiblpb T4x... 1.0168
piece Insulation pin (St.37-3K)
Clip pour clou d’isolation
02 M MaT 13 MHeparbHOI BaTbl C MPOBONOYHOIA CETKOM 80 kg/m° nanp. Heralan
m? Mineral wool mat with wire mesh Tvn WM D8
m? Feutre de la laine minérale avec treillis métallique
03 L. Mpy>XWHHBIE 3aXKMMbI AN U30NMPYIOLLIETO LWThIPS, @ 38 St2K70
pcs OLIMHKOBaHHblet
piece Insulation clips, galvanised
Clip pour clou d'isolation
04 L. Kptoykn anst MaToB, OLIMHKOBaHHbIE g 2x95 1.0010
pcs Mat hook, galvanised (D9-1)
piéce Feutre crochet
05 m° AnioMuH1eBas donbra 80 um
m? Aluminium foile
m? Feuille alu
06 M LLIBennepHble npodunu, ounHKoBaHHbIe, | = 6’000 mm | 30x50x30x2 1.0037
m U-profile, galvanised (St 37-2)
m U-profil, galvanisé S235JR
07 M MonocoBas cTanb, ounMHKkoBaHHas, | = 6’000 Mm 40x3 1.0037
m Flat steel, galvanised (St. 37-2)
m Produit laminé plat, galvanisé S235JR
08 L. W3onupytowumii cnom, 6e3 cogepxaHnsa acbecta 40x40x 3
pcs Separation layer, free off asbestos
piece Couche de séparation, sans amiante
09 L. MoTaiHble 3aknenkn Ansa ToNWMHbl matepuana 8 Mm | & 4,8 x ... Stahl, verz. Hanp. Tucker
pcs Blind rivet for material thickness 8 mm Steel galv. Tmn TSP/D/BS
piéce Rivet borgne pour matiére épaisseur 8 mm Acier galv. 612
10 L. MpodunbHbIN CTanbHOM NUCT 3.0526 Hanp.
pcs Profiled sheet (AIMn1Mg1) 40/167/1,0
piéce Téle profilée
11 L. Cnagkmi ctanbHOM nNucT 2000x1000x1,0 | 3.527
pcs Plain sheet AlMg2Mno0,8
piéce Tole lisse
12 L. Bont aonsa o6nvuoBKkK ¢ ynnoTHMTENbHON Wwanbon s | & 6,5 x 19 1.4301
pcs HeonpeHa (X4CrNi1810)
piece Cladding screw with sealing washer
Vis de facade avec rondelle d’étanchéité
13 L. CamopeXyLUmMin BUHT C YNIIOTHUTENBHON Wwanbon 13 J48x16 1.4301
pcs HeonpeHa (X5CrNi1810)
piece Tapping screw with sealing washer
Parker avec rondelle d’étanchéité
14 M MnactukoBas knevikas neHTa 50
m Plastic adhesive stripe
m Feuille plastique adhésive
15 M YNnoTHUTENbHANA NEeHTa, C ANUTENbHbLIM 3NacTuYHbIM | 20 X 2
m OencTenem
m Sealing stripe, permanent eleastic
Feuillard d’étanchéité, élasticité permanente
16 M° magkuii cTanbHOM NUCT 2000x1000x0,7 | 1.0226 + Z275-N-A
m? Plain sheet (St. 02Z-275NA)
m? Tole noire, lisse
17 M MpocunbHast Npoknagka Ans 3akpbiTvsa 60nbLIoro Mineralwolle Hanp. Tvn
m xernobka Mineral wool ISOchemie
m Profile filler for closing the big bead Laine mineralé
Profil pour la fermeture des grandes moulures
18 M AnomMrHMeBas knekas neHTa 100
m Aluminium stripe, self-adhesive
m Feuille plastique adhésive




Mosuumsa | EaMHnua OnucaHue Pa3smepbl Martepuan/Hopma MpumeyaHus
Item n3mepe- Description Dimension Material/Standard Remarks
Position HUsA Désignation Dimension Matiére/Norme Remarques
Unit
Unité

21 M° CTeknoTKaHb C 3anofTHEHMEM M3 NMPOBOSTOKM > 600 g/m2 Hanp. Tvn:
m? Glass cloth with wire inlay Klevers 2002
m? Toile de verre V4A G1

22 M HuTb, npoBonoka Hanp. Tvn:
m Yarn, wire Klevers
m Filasse, fil

23 M BsasanbHas npoBonoka, oLuMHKOBaHHas 0,65 1.0010
m Binding wire, glavanised (D9)
m Fil d'assemblage, galvanisé

24 LT, Kptokun ans matoB, OLMHKOBaHHbIE 1.0010
pcs Mattress hook, galvanised (D9)
piéce Matelas crochet, galvanisé

31 L. mapgkuii cTanbHoOW NncT 2000 x 1000 x | 1.4301
pcs Plain sheet 0,8 (X5CrNi1810)
piece Tole lisse

32 L. Cnagkui ctanbHOM nNucT 2000 x 1000 x | 1.4301
pcs Plain sheet 0,5 (X5CrNi1810)
piéce Tole lisse

33 L. PblYaXHbIn 3@KMM CO CTOMOPOM 75 1.4301 Hanp. Typ
pcs Lever fastener with securing (X5CrNi1810) Camloc
piece levier d’attache avec assurage

34 L. MpoTnsoaencTByOLLMIA KPHOK 1 1.4301 Hanp. Typ
pcs Counter hook (X5CrNi1810 Camloc
piéce Contre crochet

35 L. MpoTnBOAEVCTBYIOLLMIA KPIOK 2 AN KpeCTOOOpa3Horo 1.4301 Hanp. Typ OKI
piéce HaTsHKEHUS (X5CrNi1810)

Counter hook for tensing crosswise
Contre crochet

36 L. MoTalHble 3aknenky Ans ToNWmMHbI MaTepuan 4 Mm & 3,2X...... 1.4303 Hanp. Tucker
pcs Blind rivet for material thicknes 4 mm (X5CrNi1812) Typ SSD 44
piéce Rivet borgne pour matiere épaisseur 4 mm SS
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links und re

[ +R= left and right hand execytion
3 exécuter gauche et droite

chts ausfithren

zinguer

galv. verzinken

A2F = electro-gatvanized DINISO 40472

Tolerances for welded

Toleranzen fir Schweissnshte

EN 25817 "Var.C"

joints

Tolérances pour cordons de soudure

Baustellennaht
site welding
Soudure au montagé

2 durchgehende Schweissnaht ringsum verlaufende Naht
,/—lL continuous welding /@’“ circular welding
Soudure continue Soudure autour

S

aNun x| (e unterbrochene Schweissnaht
/L inferrupted welding
Soudure discontinue

Allgemeintoleranzen fiir Schweisskonstruktionen nach DIN 8570 Teil 1 A, 1SQ 13920 Teil 1 A
General Tolerances for welding canstructions affter DIN 8570 share 1A, IS0 13920 share 1 A
Tolérances générales pour les constructions soudeés selon DIN 8570 partie 1A, 1S0 13920 partie 1 A

Langenmass 2..30 (> 30..120|> 120..400|> 4£00..1000 }> 1000..2000|> 2000..4000]> 4000..8000|> 8000...12000 > 12000..16000{ > 16000...20000
Linear dimensions
Long. Linéaires | 1 +1 +1 2 +3 4 +5 +6 +7 +8

Ausfiihrung an konischen und ebenen Mantelfidchen

execution at conical and plain surface areas

exécution @ surface latérale conique et plain
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TR
= Festpunkt

fix point
fixe point

085LZE

Variante AuBenaufstellung
variation outdoor erection
variation chantiers extérieurs

w

Lospunkt
sliding point

mouvement point

2
LET

40

= Festpunkt
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/14

40

Ausfiihrung an zylindrischen Mantelfldchen
execution at cylindrical surface areas
exécution 4 surface latérale cylindrique

L

40
40

e

SA

e

]
= Lospunkt

sliding point
mouvement point

L_lﬁ*{

fix point
fixe point

L = Stegabstand gemdB Statik
web distance according static calculation
distance dme conformement & caleul statique

SA = Sctalenabstand
casing distance
revetement distance
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